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Der Hersteller des bekannten
Schokoladen-Quadrats Alfred
Ritter GmbH & Co. KG hat die
Energieversorgung des Werks
in Waldenbuch bei Stuttgart an
seine Umweltstandards ange-
passt. Durch Umstellung von
Dampf- auf Heiffwasserversor-
gung und durch ein 1000-kW-
Container-Blockheizkraftwerk
konnen 16 Prozent an Primar-
energie und 41 Prozent an CO,-
Ausstofd eingespart werden.

as schwiibische Familienunter-
Dnehmen, das Schokolade der

Marke Ritter Sport produziert,
verpflichtet sich in seinem Leitbild zum
Schutz der natiirlichen Lebensgrund-
lagen. Alfred T. Ritter, Enkel des Firmen-
griinders, 1997 vom World Wide Fund
For Nature (WWF) und dem Wirtschafts-
magazin Capital als ,Okomanager des
Jahres* ausgezeichnet, engagiert sich
auflerdem fiir die Nutzung der Solar-
energie. Daher bestand seit langerem der
Wunsch, die Energieversorgung des
Werks an okologische Standards anzu-
passen.

Eine wesentliche Hiirde daftir war
aber die komplexe Struktur der Wérme-
versorgung der iiber Jahrzehnte mehr-
fach erweiterten Fabrik. Es gab zwei
getrennte Heizzentralen, um die Scho-
koladenbehilter und die verbindenden
Produktleitungen zu beheizen sowie fiir
die Raumheizung und die Liiftungsanla-
gen Wiirme zu liefern. Im Gebiude 4
waren zwei Dampfkessel installiert, einer
aus dem Jahr 1958 mit einer Leistung
von rund 1 800 kW, der andere von 1976
mit etwa 2 400 kW. Die bendtigte Heiz-
leistung betrug 2800 kW, der Warmever-
brauch 6 650 000 kWh/a. Im Gebaude 15
gab es zwei Warmwasser-Heizkessel,
einen mit 1 500 kW von 1966, den zwei-
ten mit 2000 kW von 1999. Benotigt
wurde eine Heizleistung von 1600 kW,
verbraucht wurden 5 830 000 kWh/a. Als
Brennstoff wurde ausschlieSlich Heizol
—rund 1 430 000 V/a — eingesetzt.

it

Der anvisierte Umbau der Netze sowie
der Neubau einer Energiezentrale, in der
neue Kessel und ein Blockheizkraftwerk
installiert werden sollten, erwiesen sich
aber als zu kostspielig. Obwohl in dem
Werk gleichzeitig ein hoher Warme-,
Kilte- und Strombedarf besteht, drohte
so — auch wegen der durch die Liberali-
sierung des Strommarktes gesunkenen
Strompreise — die Kraft-Warme-Kopp-
lung bei Ritter zu scheitern.

Einen Ausweg bot eine kostengiins-
tige Losungsvariante ohne ein neues
Energie-Gebiiude, die Anfang 2000 eine
von der Bernauer Energietechnik (BET),
Sindelfingen, und der Midiplan GmbH &
Co. KG, Bietigheim-Bissingen, gebildete
Arbeitsgemeinschaft vorlegte. Die Planer

schlugen vor, die Energiezentrale im
Gebiiude 4 zu errichten und das BHKW,
fiir das innen kein Platz gewesen wire,
daneben im Hof in einem Container auf-
zustellen. Das Konzept, fiir das Ritter der
ARGE BET/Midiplan im Juni 2000 den
Planungsauftrag erteilte und das ab
Mirz 2001 umgesetzt wurde, sah auch
eine vollstindige Umstellung auf Heif3-
wasserbeheizung und eine Stilllegung der
Dampferzeugung und -verteilung vor.
Als erster Schritt waren dazu verfah-
renstechnische Anderungen an den bis-
her dampfbeheizten Verbrauchern not-
wendig, die gemeinsam mit Ritter-Tech-
nikern umgesetzt wurden. Gleichzeitig
musste Platz fiir neue Rohrleitungs-
traflen gefunden werden, darunter auch
fiir die knapp 200 m lange Verbindung
zwischen der erneuerten Heizzentrale
im Gebdude 4 und dem bisher aus der

BHKW 4

Nicht quadratisch, trotzdem
praktisch und gut: Ein 1-MW-
BHKW-Modul im Container
und zwei neue 2-MW-Heifwas-
serkesel in der modernisierten
. Heizzentrale bei Ritter-Sport

Zentrale im Gebiude
15 versorgten Heiz-
wassernetz. Vorhan-
dene Netzteile wurden maglichst effektiv
in das neue Netz eingebunden. Die War-
meversorgung wurde dadurch verein-
facht, was deren Ubersichtlichkeit,
Regelbarkeit und Bedienbarkeit verbes-
sert hat. Das friiher als offenes System
ausgelegte Heizwassernetz, bei dem
Sauerstoffeintrag zu Korrosionsproble-
men fiithren kann, wird nun unter Druck
mit entsprechend konditioniertem Was-
ser betrieben.

Zusitzlich zum Heizwassernetz mit
einer Vorlauftemperatur von rund 90 °C
wurde ein Niedertemperaturnetz errich-
tet, das mit gleichem Betriebsdruck wie
das Hochtemperaturnetz, aber bei einer
Vorlauftemperatur von rund 60 °C be-
trieben wird. Diese Temperatur reicht
aus, um Schokolade schonend warm zu
halten. Gespeist wird das Niedertem-
peraturnetz mit einem Teil des noch






